[bookmark: _Hlk197950398]采购需求及技术规格要求
[bookmark: _Hlk60938700][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc532807472][bookmark: _Hlk150257964][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc257021215]1、货物需求一览表
	货物名称
	数量
	交货期

	PF7试验线圈、正式线圈匝间绝缘包绕
	2+4
	合同签订后2个月内



2、工程技术要求
[bookmark: _Toc13807][bookmark: _Hlk146368436][bookmark: _Hlk146368422][bookmark: _Toc12721]2.1 货物需求
PF环形线圈（以下简称线圈）2、3、4和5为NbTi导体，制造过程不涉及热处理，其匝间绝缘包绕可在导体绕制过程中完成。线圈1、6和7为Nb3Sn导体，其匝间绝缘包绕工作在热处理之后，目前线圈已经完成热处理，现需要进行匝间绝缘包绕工作，具体制造流程如图1所示。
[image: ]
图1.PF线圈制造流程
根据PF7线圈匝间绝缘包绕制造工艺流程，交付货物内容主要包括：1）PF7试验线圈匝间绝缘包绕制造完成；2）PF7正式线圈匝间绝缘包绕制造完成；3）生产过程质量文件；4）完工报告。
2.2 技术指标要求
投标方根据招标方提供的附件1：《BEST-P14-TS-031_BEST PF线圈匝间绝缘包绕制造技术要求》、附件2：PF7匝间绝缘包绕工艺图纸、附件3：PF7线圈模型以及标书中的约定款项进行产品制造，并达到相应要求。
3、 验收标准及验收程序	
[bookmark: _GoBack]投标方根据招标方提供的附件1：《BEST-P14-TS-031_BEST PF线圈匝间绝缘包绕制造技术要求》、附件2：PF7匝间绝缘包绕工艺图纸、附件3：PF7线圈模型以及标书中的约定款项进行验收。
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