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	关键关节壳体是承受载荷的关键核心部件，是制造关键关节的重要部件，承受巨大的弯矩、剪切力和扭矩，是设计
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	2、服务要求要进行工艺评审，确保工艺方案稳妥可行。
	3、其他具体加工精度、零部件材质和公差要求根据加工图纸技术要求确定。
	（二）偏滤器遥操作关键关节壳体相关安装、调试、培训服务
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